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PRECISION MECHANICS

Via Per Campomolino, 11
31018 ALBINA DI GAIARINE (Treviso) ITALY
Tel. +39 (0)434 /759334 - Fax.+39 (0)434/ 754849
www.bignucolo.com
e-mail info@bignucolo.com

DIE WICHTIGSTEN MASCHINEN

COMPUTERGESTEUERTE DREHBANKE

DREHBANKE + BEARBEITUNGSZENTREN (CNC)

. MESSRAUM UND QUALITATSKONTROLLE
STARSV 32 STANGENDURCHFUHRUNG @ 32
1 OPTISCHE VERMESSEINRICHTUNG
. 1 KONTUROGRAPH Mahr MarSurf CD120
INDEX G 200 STANGENDURCHFUHRUNG @ 65
1 3D-KOORDINATENMESSMASCHINE
TRAUB TNC 65 STANGENDURCHFUHRUNG @ 65 Etalon Derby
B 1 PROFILPROJEKTOR SCHERR-TUMICO
TRAUB TNX 65 STANGENDURCHFUHRUNG @ 65
1 HARTEPRUFGERAT ROCKWELL UND
- BRINELL GALILEO
OKUMA LB 15 i STANGENDURCHFUHRUNG @ 60 Priiflast Rockwell 60-100 150 kg
Priiflast Brinell 62,5-125 187,5 kg
OKUMA LB 15 llW STANGENDURCHFUHRUNG @ 65
1 RAUHIGKEITSPRUFGERAT TAYLOR-
OKUMA LT 300 MY STANGENDURCHFUHRUNG @71 HOBSON Erfassung von Raund Rm
OKUMA MAC TURN 250 STANGENDURCHFUHRUNG @ g0 1 DIGITALES LANGENMESSGERAT 0,001
Tesa Micro-Hite
MORI SEIKI CL 15 STANGENDURCHFUHRUNG @ 36 1 MIKROSKOP
MORI SEIKI CL 25 STANGENDURCHFUHRUNG @ g5 1 PARALLELENDMASSE Keramik
JOHANSSON
MORI SEIKI SL 15 STANGENDURCHFUHRUNG @ 36 1 SATZ BOHRUNGSLEHREN
MORI SEIKI NV 5000 1 SATZ PRUFLEHREN 150 mm - 800 mm
1 SATZ MIKROMETER fiir
AuBendurchmesser

HAUPTSACHLICHE BEARBEITUNGSMOGLICHKEITEN

Gewinderollen

Bearbeitung auf CNC-Drehbanken von der Stange undam Abschnitt
Fertigung auf CNC-Bearbeitungszentren
Wiederaufnahmebearbeitung durch Frasen, Bohren undsewindeschneiden oder

Bearbeitung durch Schleifen — innen — aul3en — spénlos

Pragepolieren, Baugruppenmontage
Warme — u. Oberflachenbehandlungen
Erodierbohrungen Durchmesser 0,15 — 3,0 mm mit Stdochbohrmaschine




